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1. Wstep

1.1.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej w zwigzku z przebudowg drogi gminnej publicznej nr
119056E w sotectwie Dziadkowice, gmina Szadek. Kod CPV 45 233000-9.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy $cieralnej wg PN-EN 13108-5 i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014 z
mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od producenta. Warstwe $cieralng z mm-a nalezy wykona¢
z AC11S 50/70 dla ruchu KR 1 na jezdni drogi gminne;.

1.4. Okres$lenia podstawowe.

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do przejmowania i
rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa Scieralna — gérna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z kotami
pojazdow.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa (mm-a) — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrézniajgce
te mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa, np.
wymiar 16; 22 itd.

1.4.5. Dodatek stabilizujacy — stabilizator mastyksu, zapobiegajgcy sptywaniu lepiszcza asfaltowego z

ziaren kruszywa w wyprodukowanej mieszance SMA.

1.4.6. Uziarnienie — skiad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych przez
okreslony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych ” GDDP-IBDIiM .

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 31,5 (32) mm oraz d = 2mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D = 2mm, ktérego wieksza cze$¢ pozostaje na
sicie 0,063 mm.
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1.4.11. Kruszywo o cigglym uziarnieniu — kruszywo, ktore skiada sie z kruszywa grubego i drobnego,
ktére moze by¢ uzyskiwane bez rozdzielenia na kruszywo drobne i grube lub przez potaczenie
kruszywa drobnego i grubego.

1.4.12. Wypetniacz — kruszywo, ktérego wieksza czes¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypetlniacz mieszany — kruszywo, ktére skitada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego
wodorotlenku wapnia.

1.4.14. Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie.
Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” punkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robét.

Ogblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST D.M.00.00.00. , Wymagania ogoéine”
punkt.1.5.

2. Materialy

2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce materiatow.

Ogoélne wymagania dotyczgce materiatow , pozyskiwania i skladowania podano w ST
D.M.00.00.00. ,Wymagania ogéine”. punkt 2.

2.2. Lepiszcze asfaltowe
Nalezy stosowa¢ polimeroasfalt wg PN-EN 14023:2010 rodzaju 50/70.

Polimeroasfalt powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1:
Wymagania wobec asfaltéw drogowych wg PN-EN 12591:2010

e Metoda - Wymagania dla asfaltu
Lp. Wiasciwosci badania 50/70
WEASCIWOSCI PODSTAWOWE
1. | Penetracja w 25°C 0,1mm PN-EN 1426 50-70
2. | Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427 46-54
3, | Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 230
nie mniej niz
Zawarto$¢ sktadnikow
4. | rozpuszczalnych, % m/m PN-EN 12592 99
nie mniej niz
Zmiana masy po
Tl e % m/m PN-EN 12607-1 0,5
przyrost),
nie wiecej niz
Pozostata penetracja po o ¥
6. starzeniu, nie mniej niz % PN-EN 1426 50
Temperatura mieknienia
7. | po starzeniu, nie mniej °C PN-EN 1427 48
niz

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
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o Metoda Wymagania dla asfaltu

Lp. Wiasciwosci badania 50/70
g, | EEWanobs pEray, % PN-EN 12606-1 2,2

nie wiecej niz

Wzrost temp. mieknienia
9. | po starzeniu, nie wiecej °C PN-EN 1427 8

niz

Temperatura famliwosci 6
. Fraassa, nie wiecej niz & PN-EN 12593 -5

Sktadowanie asfaltu powinno sie odbywac¢ w zbiornikach, wykluczajgcych zanieczyszczenie asfaltu
i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi). Zbiornik
roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy z
tolerancjg + 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu. Nalezy unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i chfodzenia
polimeroasfaltu w okresie jego stosowania oraz unikac¢ niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltéw

roznego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

2.3. Kruszywo (
Do warstwy $Scieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowaé kruszywo wedtug PN-EN 13043:2004
+AC:2004+Ap:2010 oraz WT-1 Kruszywa 2014, obejmujgce kruszywo grube, kruszywo drobne i
wypetniacz. Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2014 tablice: 16, 17, 18
dla ruchu kategorii KR 1.
Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywaé¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podtoze
sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypetniacza powinno sie odbywac¢
w silosach wyposazonych w urzgdzenia do transportu pneumatycznego.
Kruszywo powinno by¢ oznakowane znakiem CE lub znakiem budowlanym zgodnie z
wymaganiami przepiséw Ustawy o wyrobach budowlanych. Producent mm-a musi przedstawi¢ do
odbioru robét (takze czesciowego) dokumenty Swiadczace o pochodzeniu wszystkich kruszyw z
zaakceptowanego przez Inzyniera zrédta (wykaz i kopie dokumentéw dostawy) oraz $wiadectwa jakosci
przedstawione przez producentéw kruszyw. Poza tymi dokumentami producent mm-a musi przedstawié¢  (
wyniki badan kruszyw wykonywane w ramach wiasnego systemu Zaktadowej Kontroli Produkcji (ZKP).
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2.4. Srodek adhezyjny.

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltowe powinny wykazywaé¢ powinowactwo
fizykochemiczne, zapewniajgce odpowiednig przyczepnosé (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornosé
mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody. W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego
lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujgcego odpowiednig przyczepnosc¢ (adhezje) lepiszcza do
kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, mozna zastosowaé $rodek
adhezyjny. Skutecznos¢ srodka adhezyjnego powinna by¢ udokumentowana.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w

warunkach okreslonych przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelniania potgczen i krawedzi.

Do uszczelniania potaczen technologicznych nalezy stosowac asfalty zwykte lub modyfikowane
polimerami. lub materiaty termoplastyczne (tasmy, pasty itp.) wedtug norm lub aprobat technicznych.
Dobér materiatow podany jest w p. 5.10.

Do uszczelniania krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wedtug PN-EN 12591 lub asfalt
modyfikowany polimerami wedtug PN-EN 14023 ,metoda na goraco”, albo inne lepiszcza wediug aprobat
technicznych.

Skiadowanie materialéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach

producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;j.

2.6. Materialy do zigczenia warstw konstrukgji.

Do skropienia miedzywarstwowego pomiedzy warstwa wigzgca a warstwg Scieralng nalezy
stosowa¢ materiaty podane w Specyfikacji Technicznej D.04.03.01.

Emulsje asfaltowg mozna sktadowaé¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewaé¢ emulsji do opakowan i zbiornikéw

zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.
3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogdine”
punkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét.
Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zalezno$ci od potrzeb, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody roboét, jak:

- wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

- ukfadarka ggsienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,
- walce stalowe wibracyjne gtadkie,

- szczotki mechaniczne,
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- rozsypywarka kruszywa
- sprzet drobny.

Sprzet zostanie sprawdzony i zaakceptowany przez Inzyniera po pomysinym (zgodnym z
wymaganiami niniejszej ST) odcinku prébnym.

4. Transport

4.1. Ogolne warunki dotyczgce transportu.

Ogodlne warunki dotyczgce transportu podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
punkt 4.

4.2. Transport materiatow.

Asfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i zaopatrzonych w
urzgdzenia umozliwiajgce posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je -
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem. (

Wypelniacz nalezy przewozi¢é w spos6b chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowyladowczymi w
zaleznosci od postgpu robét. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢
zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne
lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna
zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do
transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywaé tylko srodki
antyadhezyjne niewplywajace szkodliwie na mieszanke.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogodlne warunki wykonania robét.
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D.M.00.00.00 "Wymagania ogdlne". punkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki asfaltowej

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu
mieszanki mineralno-asfaltowej.

Rzedne punktéw granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ asfaltu
podane sg w tablicy 3, a wymagane wiasciwosci w tablicy 4.

Tablica 3:
Przechodzi przez sito [% (m/m)]
Wymiar sita # [mm] AC 11S KR 1
od do
45 - -
31,5 - -
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Wymiar sita # [mm] Przechodzi przez sito  [% (m/m)]
224 - -
16 - -
11,2 90 100
8 70 90
5,6 - -
2 30 55
0,125 8 20
0,063 5 12
Zawartos¢ lepiszcza,
minimum”’ Brins.s

K Mlnlmalna zawartoSC lepiszcza jest okreSlona przy zalozonej gestosci mieszanki mineralnej
2,65 Mg/m®. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestos¢ (p,), to w celu wyznaczenia
minimalnej zawarto$ci lepiszcza podang powyzej warto$¢ nalezy pomnozyé przez wspoiczynnik O
wedtug réwnania:

2,65
Pa

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz przechowywania gotowej mieszanki).
Dozowanie skiadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z recepta roboczg, a urzgdzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru
temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy
dodawac odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywa¢ w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zadanej temperatury z dokiadnoscig + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekraczaé 180°C
dla polimeroasfaltu 45/80-55.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperature wiasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki
mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowej podanej w tablicy 5. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 5:
Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki MA

Temperatura mieszanki

Rodzaj asfaltu 5
. [°C]

50/70 od 140 do 180

Sposéb i czas mieszania skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnié

rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym oraz poprawne wymieszanie stabilizatora..
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Inzynier moze dopusci¢ dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwoérni, pod
warunkiem, ze wszystkie wytwornie bedg produkowaly mieszanke wg jednego badania typu tzn.
wszystkie skfadniki bedg pochodzity z tych samych zrédet, a réznice ich cech bedg sie miescitly w
dopuszczalnych odchytkach dla konkretnego skiadnika.

System dozowania dodatkéw modyfikujgcych lub stabilizujgcych powinien zapewnic¢ jednorodnosé
dozowania dodatkéw do wytwarzanej mieszanki. Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki

mineralno-asfaltowej na gorgco nie powinny istotnie wplywaé na skutecznos¢ dziatania tych dodatkéow.

5.4. Przygotowanie podioza.

Podtoze (warstwa wyréwnawcza) pod warstwe $cieralng musi zosta¢ odebrane przez Inzyniera i
by¢ zgodne z wymaganiami ST D.05.03.05b. Po skropieniu warstwie wigzacej nie moze odbywaé sie
zaden ruch poza niezbednym technologicznym zwigzanym z wykonaniem warstwy $cieralne;.

Maksymalne nierownos$ci i odchyiki parametrow geometrycznych warstwy wigzgcej z mm-a pod
warstwe Scieralng nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w punkcie 6.4 ST D. 05.03.05b.

5.5. Proba technologiczna.

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia w
obecnoéci Inzyniera proby technologicznej, kitéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci wiasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z badaniem typu. W tym celu nalezy zaprogramowa¢ otaczarke zgodnie z
receptg roboczg i w cyklu automatycznym produkowaé¢ mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke
wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania dokiadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub
zatadowa¢ na samochod. Probki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu zgodnie z metodg
okreslong w PN-EN 12697-27.

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek prébny.

Po pozytywnym zakonczeniu proby technicznej na otaczarni , a przed przystgpieniem do
wykonania warstwy $cieralnej Wykonawca wykona odcinek probny celem usciSlenia organizacji
wytwarzania i uktadania oraz ustalenia warunkéw zageszczania.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem. Powierzchnia
odcinka prébnego powinna wynosié¢ co najmniej 500m? a diugosé co najmniej 100m. Na odcinku
prébnym Wykonawca powinien uzyé¢ takich materialtdbw oraz sprzetu jakie zamierza stosowaé¢ do
wykonania warstwy $cieralne;j.

Wykonawca moze przystgpi¢ do realizacji robét po zaakceptowaniu przez Inzyniera technologii
wbudowania i zageszczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.

5.7. Polgczenie miedzywarstwowe.

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia miedzy
warstwami i ich wspétpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie potgaczenia miedzy

warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy warstwami.
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Skropienie lepiszczem podtoza przed utozeniem warstwy $cieralnej powinno by¢ wykonane zgodnie z
zapisami ST D.04.03.01.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno asfaltowe;.

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywaé na podiozu przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 i 5.7.

Temperatura podioza pod rozkiadang warstwe nie moze by¢ nizsza niz +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi
w punkcie 4.2.

Mieszanke = mineralno-asfaltowg nalezy = wbudowywaé w  odpowiednich  warunkach
atmosferycznych. Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podane;j
w tablicy 6. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza. Nie

dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

Tablica 6:
Minimalna temperatura otoczenia na wysokos$ci 2 m podczas wykonywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia [°C]

Rodzaj robot
przed przystgpieniem do robot w czasie robot

Warstwa Scieralna 0 +5
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Wiasciwosci wykonanej warstwy $cieralnej powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 7.

Tablica 7:
Wiasciwosci warstwy asfaltowej
Projektowana grubos¢ Zawartazs welliyeh 5ni
Typ hmymiar wJarstw écie?’alne' przestrzeniw Wskazmk.
mieszanki y ) warstwie zageszczenia
ferm] (%
[%]
AC118 4 1-4 =97

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna byé wbudowywana rozkiadarkg wyposazong w uktad
automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg
projektowg. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne.

Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach
(w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwa powinna by¢ réwnomiernie zageszczona walcami drogowymi stalowymi gtadkimi z (.’
mozliwoscig wibraciji, ktorej jednak nie zaleca sie stosowac¢. Sposéb zageszczania i pracy walcéw bedzie ~,
okreslona na odcinku prébnym.

5.9. Polgczenia technologiczne

5.9.1. Uwagi ogdine
Wsrdd potaczen technologicznych wyréznia sie:
- ztacza podiuzne i poprzeczne - potgczenia tego samego materiatu wykonywanego w réznym
czasie),
- spoiny - potgczenia réznych materiatéw, np. asfaltu lanego i betonu asfaltowego oraz warstwy
asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi.
Potgczenia technologiczne powinny by¢ jednorodne i szczelne.
Zigcza podiuznego nie nalezy umiejscawia¢ w Sladach két. Nalezy unika¢ umiejscawiania zigczy w
obszarze poziomego oznakowania jezdni. (
Zigcza podiuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesungé¢ wzgledem
siebie o co najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.
Zigcza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi ukiadanych paséw kolejnych warstw
technologicznych nalezy przesung¢ wzgledem siebie o co najmniej 2 m w kierunku podiuznym do osi
jezdni

5.9.2. Zigcza

5.9.2.1. Technologia rozktadania ,gorgce przy zimnym”

Weczesniej wykonany pas warstw $Scieralnej powinien mie¢ wyprofilowang krawedz, réwnomiernie
zageszczong, bez pekniec. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢ skosna. Przygotowanie
krawedzi polega na odcieciu waskiego pasa wzdtuz krawedzi cieptej warstwy.

Na krawedzi pasa warstwy Scieralnej nalezy nanie$¢ lepiszcze lub inny materiat do zigczy wedtug

punktu 2.7, w ilosci co najmniej 50 g na 1 cm grubosci warstwy na 1 metr biezgcy krawedzi.
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Na krawedz pasa warstw $cieralnej nie nalezy nanosi¢ lepiszczy uzywanych do pofaczenia
miedzywarstwowego wedtug punktu 2.8.

5.9.2.2. Zakonczenie dziatki roboczej

Zakonczenie dziatki roboczej dotyczy wystgpienia przerw w uktadaniu pasa warstwy $cieralnej na
czas, po ktérym temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy sie poza dopuszczalng granice. W
takim wypadku wbudowywanie kolejnego odcinka warstwy nalezy poprzedzi¢ usunieciem ufozonego
wczesniej pasa o diugosci do 3 m. Nalezy usung¢ fragment pasa na catej jego grubosci. Na tak powstatg
krawedz nalezy nanies¢ materiat termoplastyczny (tasme lub paste wg punktu 2.7), w ilosci zgodnie ze
wskazaniami producenta.

5.9.3. Spoiny

Spoiny wykonywane sg w wypadku wszelkich potaczen technologicznych warstwy $cieralnej z
urzadzeniami w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi.

Spoiny wykonuje sie z materiatéw termoplastycznych (tasmy, pasty itp.), zgodnych z punktem 2.7.
Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosi¢ nie mniej niz 15 mm.

5.9.4. Krawedzie

W wypadku warstwy $cieralnej rozkiadanej przy urzadzeniach ograniczajgcych nawierzchnie,
ktérych gérna powierzchnia ma byé w jednym poziomie z powierzchnig tej nawierzchni (np. $ciek uliczny,
korytka odwadniajgce) oraz gdy spadek jezdni jest w strone tych urzadzen, to powierzchnia warstwy
Scieralnej powinna by¢ wyzsza o 0,5+1,0 cm.

W wypadku wykonywania warstwy bez urzadzeh ograniczajgcych jg (np. kraweznikéw)
krawedziom nalezy nada¢ spadki o nachyleniu nie wiekszym niz 2:1, a za pomocg odpowiednich Ssrodkéw
technicznych (np. zamontowanych na walcu drogowym elementéw wykanczajgcych) wykonac¢ krawedzie
w linii prostej i docisng¢ rownomiernie na catej diugosci.

Po wykonaniu warstwy $cieralnej o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢ krawedz
pofozong wyzej, a w strefie zmiany przechytki - obie krawedzie. W tym celu boczng powierzchnie
krawedzi nalezy pokry¢ gorgcym lepiszczem w ilosci 4,0 kg/m2 Lepiszcze powinno byé naniesione
odpowiednio szybko po wykonaniu warstwy tak, aby krawedzie nie ulegly zabrudzeniu. Nizej potozona
krawedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna pozosta¢ nieuszczelniona.

Krawedz kolejnych warstw moze by¢ uszczelniona jednoczesnie, jezeli kolejne warstwy ukiadane
sg bezposrednio jedna po drugiej oraz jezeli zabezpieczy sie krawedzie przed zanieczyszczeniem.

Jezeli kolejno uktadane warstwy sg uszczelniane odrebnie, to przylegajgca powierzchnie odsadzki

danej warstwy nalezy réwniez uszczelni¢ na szerokosci co najmniej 10 cm.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét.
Ogédlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D.M.00.00.00 "Wymagania ogéine" punkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét.
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ i przedstawi¢ do zatwierdzenia Inzynierowi wymagane dokumenty, dopuszczajgce
skfadniki mm-a do stosowania tzn.: badania typu, deklaracje zgodnosci i certyfikat ZKP dla
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kruszyw (system oceny zgodnosci 2+) oraz certyfikat zgodnosci dla asfaltu (system oceny
zgodnosci 1+)

- przedstawi¢  Inzynierowi do zatwierdzenia badanie typu mieszanki mineralno — asfaltowe;
wykonane zgodnie z PN-EN 13108-20 i niniejszymi ST oraz deklaracje zgodnosci dla
proponowanej mieszanki.

- Zapoznac Inzyniera z zapisami Zaktadowej Kontroli Produkcji WMB i uzgodni¢ czestotliwos¢ badan
i sprawdzen prowadzonych podczas produkcji mm-a

- Przedstawi¢ certyfikat ZKP WMB (system oceny zgodnosci 2+)

Sprawozdanie z badania typu powinno stanowi¢ czes¢ deklaracji zgodnosci producenta, powinno
zawiera¢ wymagane informacje wymienione w WT-2 2014 punkt 8.4.1.3 oraz powinno by¢ przedstawione
z odpowiednimi $wiadectwami badan.

Informacje o mieszance mineralno-asfaltowej powinny zawierac:

— sktad mieszanki

- wyniki badan zgodnie z podanym zestawieniem w tablicy 43 WT-2 2014

6.3. Badania w czasie produkgji i wykonywania robét.

6.3.1. Badania Wykonawcy / producenta mm-a

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jakos¢ wyrobéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow) oraz
gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) speiniajg wymagania okreslone w
kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywaé te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng
starannoscig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywac¢ w protokofach i zestawieniach. W razie
stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwiocznie usungg.

Wyniki badar Wykonawcy nalezy przekazywaé systematycznie Inzynierowi. Sposob i czestotliwosé
przekazywania wynikéw badan zostanie uzgodniona z Inzynierem w trakcie realizacji Kontraktu. Inzynier
moze zdecydowa¢ o dokonaniu odbioru na podstawie badar Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier
moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug punktu 6.3.3.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej (
i nawierzchni podano w tablicy 8.

Tablica 8.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej i
wbudowywania mieszanki

Lp. Wyszczegolnienie badan Wg normy Czestotliwos¢ badan

SKtADNIKI MM-A

1. | Uziarnienie kruszyw PN-EN 933-1 wg ZKP
Penetracja lub temperatura mieknienia PN-EN 1426

2. | asfaltu PN-EN 1427 wg ZKF

3. | Uziarnienie wypetniacza PN-EN 933-10 wg ZKP

MM-A — PROBKI POBRANE ZE SRODKOW TRANSPORTU
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Lp. Wyszczegdlnienie badan Wg normy Czestotliwos¢ badan
4 Uziarnienie i zawartos¢ asfaltu PN-EN 12697-1 saleznie Z)Vdgpzrggéxkcyjnego
rozpuszczalnego PN-EN 12697-2 poziomu zgodnosci (PPZ)
Gestosc , gestos¢ objetosciowa i PN-EN 126975 wg ZKP;
» zawartos¢ wolnych przestrzeni probki ER-EN 12687-5 zaleznie od PPZ
PN-EN 12697-8
. - . kazdy z samochodéw przy
6. [Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej Procedura wtasna ———
mineralno-asfaltowej WMB programie komputerowym
MM-A — PODCZAS WBUDOWYWANIA
co najmniej 3 razy dziennie:
przed przystgpieniem do robot
. . oraz podczas ich wykonywania
8. J’vir:gfrat\l;;ani;;oxliztsrisn\?/dcza&e Procedura wlasna w okresach réwnomiernie
WY roztozonych w planowanym
czasie realizacji dziennej dziatki
roboczej
9 Temperat_ura mieszanki mineralno- PN-EN 12697-13 kazdy pOngd przy za{adunku i
asfaltowej w czasie wbudowywania
10. [ Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej Procedura wtasna jw.
- W 3 punktach ($rodek i po 0,5
11, Sé;bgésfe\évr?ift;gy dkeosrlfrorlgzvkgiggarki Procedura wiasna m od kazdej krawedzi) w
P a przekrojach co 25 m

6.3.2. Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materiatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skiadnikéw, lepiszczy i materiatéw do uszczelnien
itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowana warstwa asfaltowa, potgczenia itp.) spetniajg wymagania
okreSlone w kontrakcie. Inzynier ma prawo wykonywa¢ badania wszystkich cech wymaganych dla

kruszyw, asfaltu i mieszanki mineralno — asfaltowe;j.

6.3.3. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze ktorys z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgda¢ przeprowadzenia badan kontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydujg wspélnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu odcinkéw
czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzgdkowany do badan
kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy
niz 20% ocenianego odcinka budowy. Protokét pobrania probek powinien by¢ podpisany przez
wykonawce i Inzyniera. Badania kontrolne dodatkowe bedzie wykonywato laboratorium wybrane wspélnie
przez Inzyniera i wykonawce.
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Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czesciowych. Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez

Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.4. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtérzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnych badan). Badania arbitrazowe
wykonuje na wniosek strony kontraktu laboratorium posiadajgce akredytacje w zakresie wskazanych do
wykonania badan, ktére nie wykonywato badan kontrolnych ani badan na rzecz wykonawcy.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej
niekorzys¢ przemawia wynik badania.

6.3.5. Dopuszczalne odchyiki dla kontrolowanych parametrow

Tablica 9:
Dopuszczalne odchyiki w zaleznosci od iloSci analizowanych badan

Dopuszczalne odchylenie dla poszczegdélnych parametrow
p - kontrolowanych w zaleznosci od ilosci analizowanych préb
rzechoazl przez (dla sredniej arytmetycznej z tych parametrow)
sito / zawartos¢ %]
asfaltu
1 2 3-4 5-8 9-19 >20
-8 -6,7 -5,8 -5,1 -4,4

D (11,2 mm) +5 +47 +45 +43 +4.1 +40
5,6 mm 17 16,1 15,4 149 4.4 14,0
2mm 16 16,0 5,0 141 13,3 13,0
0,125 mm 14 13,6 13,3 129 +2,5 2,0
0,063 mm +2,0 2.0 2,0 2,1 +1,8 +1,5
Zawarto$¢
rozpuszczalnego 0,5 +0,45 +0,40 +0,40 10,35 +0,30
lepiszcza
Zawartos¢ wolnych
przestrzeni w
probce Marshalla z 0,5% w stosunku do granic podanych w tablicy 4
pobranej mieszanki (dopuszczalne sg uzyskiwane wartosci 1,5 — 4% v/v)
mineralno-
asfaltowej

6.3.6. Zasady analizy i odbioru robét w zakresie parametréw mieszanki mineralno - asfaltowej
- Zaktadowa kontrola produkcji powinna opieraé sie na zasadzie analizy pojedynczego wyniku

- W ramach odbiorow czesciowych nalezy analizowaé wszystkie badania, ktére reprezentujg
odbierany odcinek i przyjmowa¢ dopuszczalne odchyiki dla $redniej arytmetycznej ze wszystkich
tych wynikow

- Odbior catosci robét odbywaé sie bedzie na podstawie $redniej arytmetycznej dla wszystkich
parametréw, a dozwolone odchytki bedg uzaleznione od ilosci prébek wg tablicy 9.

Uwaga:
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Powyzsze zasady obowigzujg przy stosowaniu jednego badania typu. W przypadku stosowania kilku
roznych recept (badan typu) powyzsze zasady dotyczg kazdej z recept z osobna, a wykonawca jest
zobowigzany do zlokalizowania odcinkéw jednorodnych ze wzgledu na zastosowang mieszanke
mineralno — asfaltowg. Przyjmuje sie, ze w przypadku warstwy Scieralnej oba pasy ruchu muszag by¢
wykonane z mieszanki o identycznym skiadzie kruszywa (kolor nawierzchni). O minimalnej diugosci

odcinka jednorodnego decyduje Inzynier.

6.4. Wiasciwosci warstwy Scieralnej.

6.4.1. Uwagi ogolne

Wiasciwosci mieszanki nalezy ocenia¢é na podstawie badan pobranych prébek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyjatkowo dopuszcza sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej. W takim
przypadku prébki muszg by¢ reprezentatywne tzn. by¢é pobrane zgodnie z PN-EN 12697-27 wg zasad
pobierania probek z gotowej warstwy.

6.4.2. Warstwa asfaltowa
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy $cieralnej podaje tablica 10.

Tablica 10:
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy $cieralnej

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiarow

1. | Szerokos¢ warstwy 10 razy na 1 km

2. | R6wnos¢ podtuzna warstwy | Wskaznik komfortu jazdy IR

3. | Réwno$¢ poprzeczna warstwy | kazdy pas ruchu tatg 3-metrowa, nie rzadziej niz co 10 m

4. | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na 1 km oraz w punktach gtéwnych tukéw poziomych

5 Rzedne wysokosciowe co 20 m w dwoch punktach pasa ruchu, na odcinkach
" | warstwy krzywoliniowych co 10 m

6. | Uksztaltowanie osi w planie 10 razy na 1 km

7. | Grubos¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa ruchu o powierzchni do 6000 m?

8. | Ztacza podtuzne i poprzeczne | cata dlugos¢ zigcza — ocena wizualna

9. | Krawedz warstwy cafa dtugos¢ — ocena wizualna
10. | Wyglad warstwy cata dlugos¢ — ocena wizualna
11. | Zageszczenie warstwy 2 prébki z kazdego pasa ruchu o powierzchni do 6000 m?

12. | Wolna przestrzern w warstwie |2 probki z kazdego pasa ruchu o powierzchni do 6000 m?

6.4.2.1. Grubo$¢ warstwy oraz ilo§¢ materiatu
Grubosci wykonanej warstwy nalezy okresla¢ na podstawie wycietych probek. Za grubos¢ warstwy

przyjmuje sie srednig arytmetyczng wielu oznaczen grubosci na catym odcinku budowy. Grubos¢ warstwy
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nie moze rézni¢ sie od grubosci projektowanej o wiecej niz +10%, z tym, ze zadna prébka nie moze mieé¢
grubosci mniejszej niz 85% wartosci projektowane;.

Wykonawca przedstawi takze Inzynierowi rozliczenie ilosci wbudowanej mieszanki mineralno —
asfaltowej dla catego wykonywanego odcinka oraz dla odcinkéw odbieranych czesciowo. Srednia
grubosc¢ warstwy obliczona z ilosci faktycznie wbudowanej mm-a i gestosci objetosciowej mm-a przyjetej
Z badania typu nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz £10%.

W przypadku, jezeli warstwa $cieralna wykonywana byla z réznych mieszanek (rézne badania
typu) Wykonawca jest zobowigzany zlokalizowa¢ odcinki wbudowania poszczegolnych mm-a i obliczenie
przeprowadzi¢ dla tak wydzielonych odcinkéw.

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia, nie moze przekroczy¢
warto$ci granicznej podanej w tablicy 7. Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia. Okreslenie
gestosci objetosciowej nalezy wykonywac¢ wediug PN-EN 12697-6 metoda B. Jako gesto$¢ objetosciowg
referencyjng nalezy przyjg¢ wielkos¢ uzyskang z badania reprezentatywnego dla odcinka z badan tej
wielkosci wykonanej w ramach ZKP lub z badan kontrolnych Inzyniera. (\_

6.4.2.3. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w probce pobranej z nawierzchni, nie moze przekroczy¢ wartosci
dopuszczalnych okreslonych w tablicy 7 z tolerancjg + 0,5%.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 0,5%.

6.4.2.5. Réwnos¢ podiuzna i poprzeczna

Do oceny réwnosci podiuznej warstwy Scieralnej nalezy zastosowa¢ pomiar wskaznika komfortu
jazdy IRI. Wartos¢ IRl oblicza sie dla odcinkéw o diugosci 50m. Do profilometrycznych pomiarow
rownosci podtuznej powinien byé wykorzystywany sprzet umozliwiajgcy rejestracje, z btedem pomiaru nie
wigkszym niz 1,0 mm, profilu podiuznego o charakterystycznych diugosciach mieszczacych sie w
przedziale od 0,5 m do 50 m. Wartosci IRI oblicza sie nie rzadziej niz co 50 m. Wymagana rowno$¢ (
podituzna jest okre$lona przez wartosci wskaznika, ktorych nie mozna przekroczy¢ na 50%, 80% i 100% \

dtugo$ci badanego odcinka nawierzchni. Wartosci wskaznika, wyrazone w mm/m, okresla tablic 11.

Tablica 11:
Dopuszczalne wartosci wskaznika IRI do odbioru robét
Elementy Rodzaj warstwy Procent liczby pomiaréw
nawierzchni konstrukcyjnej 90% 95% 100%
Py muchu warstwa $cieralna <28 <39 4,9
zasadnicze

Przed uplywem okresu gwarancyjnego wartosci wskaznika réwnosci IRl warstwy $cieralnej nie

powinna by¢ wigksze niz 4,9 mm/m. Badanie wykonuje sie wediug procedury jak podczas odbioru

nawierzchni, w prawym $ladzie kota.
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Ze wzgledu na szerokos¢ pasa ruchu, technologie wykonywania robét (potéwkami jezdni) i spadek
daszkowy do oceny réwnosci poprzecznej warstwy $cieralnej nalezy stosowac¢ metode z wykorzystaniem
taty 3-metrowej i klina. Odchylenie réwnosci oznacza najwiekszg odlegto$¢ miedzy tatg a mierzong

powierzchnig w danym profilu. Wartosci odchylen, wyrazone w mm, okresla tablicy 12.

Tablica 12:
Dopuszczalne nieréwnosci poprzeczne
Elementy Rodzaj warstwy Procent liczby pomiarow
nawierzchni konstrukcyjnej 90% 95% 100%
Pasy ruchu o
sasadhiczes warstwa $cieralna <6 - <9

6.4.2.6. Wiasciwosci przeciwposlizgowe

Zasady wykonywania pomiaréw oraz wymagania dotyczace wiasciwosci przeciwposlizgowych
warstwy $cieralnej nawierzchni, przy odbiorze robét, sg okreslone w rozporzgdzeniu dotyczacym
warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ drogi publiczne. Poniewaz aktualnie stosuje sie
opone testowg z bieznikiem przy przedstawianiu i analizie wynikéw pomiaréw nalezy stosowac
przelicznik korelacyjny opracowany przez IBDiM.

Przy ocenie wtasciwosci przeciwposlizgowych nawierzchni przed uptywem okresu gwarancyjnego,
powinien by¢ okreslony wspoétczynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy catkowitym poslizgu opony
testowej o rozmiarze 185/70 R14. Pomiar wykonuje sie przy temperaturze otoczenia od 5 do 30°C, nie
rzadziej niz co 50 m na nawierzchni zwilzanej wodg w ilosci 0,5 /m?, a wynik pomiaru powinien byé
przeliczany na wartos¢ przy 100% poslizgu opony testowej o rozmiarze 185/70 R14. Miarg wiasciwosci
przeciwposlizgowych jest miarodajny wspodiczynnik tarcia. Za miarodajny wspétczynnik tarcia przyjmuje
sie roznice wartosci Sredniej E(u) i odchylenia standardowego D: E(u) — D. Diugo$é odcinka
podlegajgcego odbiorowi nie powinna byé wieksza niz 1000m. Liczba pomiaréw na ocenianym odcinku
nie powinna by¢ mniejsza niz 10. W wypadku odbioru krétkich odcinkéw nawierzchni, na ktérych nie
mozna wykonaé¢ pomiaréw z predkoscig 60 (np. rondo, dojazd do skrzyzowania), poszczegdlne wyniki

pomiaréw wspofczynnika tarcia nie powinny by¢ nizsze niz 0,44, przy predkosci pomiarowej 30 km/h.

Tablica 13:

Dopuszczalne wartosci miarodajnego wspoiczynnika tarcia wymagane przed uptywem okresu
gwarancyjnego

Miarodajny wspétczynnik tarcia zablokowanej
Klasa drogi Element nawierzchni opony wzgledem nawierzchni przy predkosci
60 km/h
D Pasy: ruchu >0,36

6.4.2.7. Szerokos¢ warstwy
Szeroko$¢ warstwy (wbudowywanego pasa) nie moze sie roézni¢ od szerokosci projektowanej o
wiecej niz £ 5cm.
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6.4.2.8. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokosciowe powinny by¢é zgodne z dokumentacjg projektowg, z tolerancjg
+1cm.

6.4.2.9. Uksztattowanie osi w planie

Os$ warstwy Scieralnej w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowa, z
tolerancjg 5 cm.

6.4.2.10. Ztgcza podiuzne i poprzeczne
Ztgcza warstwy sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne i zwigzane, wykonane w linii proste;j,

rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.2.11. Krawedzie warstwy

Krawedzie warstwy $cieralnej powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszia
konieczno$¢ obciecia pokryte asfaltem.

6.4.2.12. Wyglad warstwy Scieralnej (

Warstwa $cieralna powinna mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
tuszczacych sie i spekanych.
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7. Obmiar roboét

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét.

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogoélne" punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiaru robot jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy Scieralnej z AC11S
grubosci 4 cm.

8. Odbiér robét

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogbdlne zasady odbioru robét podano w ST D.M.00.00.00 ,WWymagania ogélne” punkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,

jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

9.1.  Ogdlne warunki ptatnosci.
Ogdlne wymagania dotyczagce ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00 "Wymagania ogdlne"

punkt 9. Podstawg ptatnosci jest kwota ryczattowa za zrealizowanie catosci kontraktu.

9.2. Zakres jednostki obmiarowe;.

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- oczyszczenie i skropienie podioza,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- opracowanie recepty laboratoryjnej (badania typu),

- wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,
- wykonanie spoin i zigczy

- mechaniczne roziozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowanag gruboscig, niweletg i spadkami
poprzecznymi, zageszczenie, obciecie krawedzi,

- skropienie miedzywarstwowe,
- posypanie kruszywem i sprzatniecie jego nadmiaru
- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w Specyfikacji Technicznej,

- odwiezienie sprzetu.

10. Przepisy zwigzane

) . Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
1. s E_EN 13043TA1‘2010 stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
+AC:2004+Ap:2010
przeznaczonych dla ruchu
2. | PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych
. Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek
<. | FIN-EN 1283792006 mineralno —asfaltowych na gorgco. Czes¢ 1. Zawarto$¢ lepiszcza
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rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek

4. | PN-EN 12697-2+A1:2008 | mineralno —asfaltowych na gorgco. Czes$¢ 2: Oznaczanie skiadu
ziarnowego
) Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek
5 | PN-EN12697-5:2010 mineralno —asfaltowych na gorgco. Czes¢ 5. Oznaczania gestosci
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
6. | PN-EN 12697-6+A1:2008 | mineralno-asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci
objetosciowej metodg hydrostatyczng
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
7. | PN-EN 12697-8:2005 mineralno-asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 8: Oznaczanie
zawartosci wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
8. | PN-EN 12697-12:2008 mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 12: Okreslanie
wrazliwosci na wode
9 | PN-EN 12697-13:2005 M!eszanki mineralno-asfaltowe — Mg?ody bad_ar'l mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 13: Pomiar temperatury
10 PN-EN 12697- | Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
| 22+A1:2008 mineralno-asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 22: Koleinowanie
11. | PN-EN 12697-27:2005 Mi_eszanki mineralno-asfaltowe - Mfa_tody. baQan .mie§zanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 27: Pobieranie prébek
Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek
12. | PN-EN 12697-28:2005 miperalno —asfaltowych na goraco. Qzeéé 28: Przy’ggtowanie'
probek do oznaczenia zawartosci lepiszcza, zawarto$ci wody i
uziarnienia
Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek
13. | PN-EN 12697-29:2006 mineralno -asfaltowych na gorgco. Cze$¢ 29: Pomiar prébki
zageszczonej mieszanki mineralno — asfaltowej
PN-EN 12697- Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszane_k
14. 30+A1:2008 mineralno —asfaltowych na gorgco. Cze$s¢ 30: Przygotowanie
) probek zageszczonych przez ubijanie
PN-EN 12697- Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek
15. 33+A1:2008 mineralno —asfaltowych na gorgco. Czes¢ 33: Przygotowanie
' prébek zageszczanych urzadzeniem watujgcym
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
16. | PN-EN 12697-36:2005 mineralno-asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 36: Oznaczanie
grubosci nawierzchni asfaltowych
17. | PN-EN 13108-2:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 5: SMA
18. | PN-EN 13108-20:2008 {\S;::—:‘uszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes¢ 20: Badanie
. Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wpymagania — Czes¢ 20:
19, | FR-EN S 08 215008 Zaktadowa kontrola produkciji
WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
20. | utrwalen na drogach krajowych - Zarzgdzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i
Autostrad z dnia 18 listopada 2010 r.
WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych -
21. | Zarzadzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 18 listopada
2010r.
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
22. | warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr

43, poz. 430)
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